
安达发

APM高级计划管理方案

准时交货、即时透明、消除浪费、提升效益！
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安达发APM运行流程

http://www.andafa.com/


3安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

安达发APM操作流程

销售订单、Forecast、库存量

一键式APM运算

工作中心基本资料

产品工艺维护 工作中心日历

成品、半成品每日生产计划

http://www.andafa.com/
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要点

CRM销售预测(Forecast)

 1.销售Forecast可以通过ERP
接口，Excel，及手工的方式
进行录入，同时可以查看日计
划及周计划

 2.进行APM运算时会考虑
Forecast的资料来分析

ERP接口导入

Excel导入

日计划

周计划

http://www.andafa.com/
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要点

CRM销售订单

 1.销售订单同样可以通过ERP
接口，Excel，及手工的方式
进行录入，同时可以查看日周
月计划

 2.进行APM运算时会考虑销售
订单的资料来分析

Excel导入 ERP接口导入

日计划

周计划

月计划

http://www.andafa.com/
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要点

CRM销售订单

 一键式APM运算

 计划订单，分配明细，关键任
务

考虑因素：
1.工作组的基础资料、工作日历、工

作效率
2.销售Forecast、销售订单、生产订单
3.库存情况

运算结果：
1.计划订单（预测单、销售订单、生

产订单的生产计划）
2.订单用料分配明细（订单供给给

谁、订单由谁供给）
3.关键资源工作计划任务

一键式APM运算

http://www.andafa.com/
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要点

APM计划订单

 经过APM运算后得到的生产计
划，包括的信息如下：物品名称
，使用的关键资源，数量，期望
的开始时间，期望的结束时间，
计划来源，计划供给给谁，单据
预测交期，差异天数

 查看销售Forecast、销售订单中
每个订单及其下级单成品的生产
计划，预测完成时间

http://www.andafa.com/
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要点

APM计划订单日周月计划

 生产计划可以根据日、周、月的
方式来查看物品在工作中心每天
、每周、每月的生产计划情况

日计划

周计划

月计划

http://www.andafa.com/
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要点

APM计划任务

 计划任务（经APM运算得出）
：根据生产计划的优先级统计出
每张计划订单在每天、每个班次
、每个时间段、每个工作中心（
组）的具体计划数量

 用于查看生产计划的任务明细数
据

http://www.andafa.com/
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要点

APM计划任务日周月计划

 生产任务可以根据日、周、月的
方式来查看物品在工作中心每天
、每周、每月的生产任务情况

日计划

周计划

月计划

http://www.andafa.com/
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要点

APM关键资源任务甘特图

 关键资源任务甘特图：

从关键资源（工作组）的角度
直观地反映

各个生产计划的任务（精确到
分钟级）

 同时可以直接拖动生产任务段来
调整任务的班次和时间（日常操
作）

http://www.andafa.com/


12安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

要点

APM关键资源负荷图

 关键资源负荷图：

从关键资源（工作组）的角度直
观地反映

每天工作组的负荷及负荷曲线图

 为调整生产计划任务提供数据

http://www.andafa.com/
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要点

APM物料需求库存展望

 APM物料需求库存展望是在结
合客户的交货需求、库存、生产
计划后通过运算后得到的物料需
求库存展望,可以查看每天物料
的进销存信息，其中缺料用黄色
标明。

 用途：1、为备料计划提供数
据。2、短期缺料预警。3、为
调整生产计划任务提供物料需
求预测方面的数据。

http://www.andafa.com/
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要点

APM成品动态库存展望

 APM成品动态库存展望是在结
合计划订单及生产订单的预测数
量来展望得出的。

 直观地反映成品库存的预测数量
，为客户提供准确地交货日期；
同时为调整生产计划提供预测动
态成品方面的数量。

http://www.andafa.com/
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要点

AMRP高级物料需求计划

 通过一系列智能化物料替代规则
，自动灵活计算主料或替代料的
需求，最终给出最即时、最精确
的物料需求计划。

 特点：1、物料需求与生产计划
真正联动 。2、精准精细。精确
至工序、分钟、机台产线。3、
自动化。无需手工计算等

 解决的关键问题：1、长期用料
量预测。2、短期缺料预警。3
、每天备料计划

一键式AMRP运算

http://www.andafa.com/
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要点

AMRP高级物料需求日周月计划

 物料需求计划可以根据日、周、
月的方式来查看物料在每天、每
周、每月的需求动态。

日计划

周计划

月计划

http://www.andafa.com/
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要点

SRM供应商需求管理

 SRM供应商交货需求计算是结
合外购料需求计划、供应商品号
、供应商分配比例，通过运算得
出物料由哪个供应商提供，哪一
天提供，提供多少的明细数据，
并结合实际与计划的对比得出供
应商的综合评分等。

 特点：1、自动化。结合外购
料需求计划一键式生产供应商
采购需求计算 。2、显著减少
库存的积压及库存积压导致的
一系列后遗症。

供应商交货需求运算

http://www.andafa.com/
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要点

SRM供应商需求日周月计划

 供应商交货需求可以根据日、周
、月的方式来查看供应商每天、
每周、每月的应交货数量。

日计划

周计划

月计划

http://www.andafa.com/
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联系方式

广东安达发科技有限公司
广东省东莞市莞城区旗峰路162号中侨大厦B座20楼

0769-2202 0566,  2202 0568
http://www.andafa.com

联系人：淡贤锋
手机：186 8866 1178

E-Mail：frank@andafa.com

http://www.andafa.com/

